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常用的螺钉横断面总是圆形的
。

因为内
、

外螺纹加工中不可避免的直径误差
,

而使

螺纹配合中出现一定的间隙
,

甚至出现过小的螺纹啮合
。

而这个间隙对便于装配来说是

十分必要的
,

同时它又是在震动条件下
,

出现螺纹联接松动的前提
。

为此采用了双螺母

或弹性垫圈等防松措施
。

这就代来了增加螺钉长度
,

增加联接件种类和数量
,

同时增加了

装配工作量
,

从而提高了联接成本
。

由于长期没有更好的解决办法
,

这种陈旧的防松措

施
,

早 已为人们司空见惯
。 ·

本厂从西门子公司引进 一 插箱中
,

有两根铝型材
,

在这两根长度为
‘

型材上分布着 个 螺纹孔
,

这个零件在西德 厂是先冲孔
,

然后在自 动 攻 丝

机上逐孔攻丝
,

在西柏林的 厂
,

则探用了一种新型自攻螺钉
, 从而省去了攻丝 工

序
,

并省去了弹性垫圈等防松零件
。

这种有自锁作用的自攻螺钉在西德使用的并不很普
一

通
。

显而易见的是
,

孔攻丝过程偶尔出现丝锥断裂造成整个零件报废的现象
,

由于省
一

去攻丝工序而完全避免了
。

通常在圆柱形加工中
,

出现多棱形是不可避免的
,

但若超过一定范围 , 则被认为是

不正常情况
,

故而制订了圆度公差
。

这种有自锁作用的自攻螺钉却选定了断面形状为三

棱形等径变形圆
。

为了便于攻入
,

螺钉前端有一段几乎成圆形的锥体部分
。

按西德的厂商

介绍
,

其优点为 旋入扭矩低
,

易于旋入且无屑
,

有较高的退出扭矩
,

提高了抗震性
,

从而可以省去防松垫圈之类零件
, 其螺距及齿形又与标准公制螺纹相同

,

只要选定适宜
‘

的螺纹外径公差
,

这种螺钉可以与标准内螺纹组成一般联接
。

这种螺钉可旋入钢
、

压铸件
、

铝
、

铜及铜合金
, 推荐尺寸范围为 名
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螺钉断囱形状如图 沂严万当具外楼娜粤检刀
, 头料早份刀
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这种螺钉实际上是 “挤攻 ” 入孔形成螺纹联接的
, 联接使螺钉孔周围的材料内将形

成 “三叶草 ” 形的张应力状态
,

在材料的弹性作用下产生良好的自锁作用
, 张应力分布

图如图 所示
。
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这种呈有等径变形圆截面的镶钉
,

适用于大多数塑料
。

特别是在用一般螺钉容易出

现脆裂的材料 这被西德人称为塑料件中专用的自攻螺钉 除截面形状与标准螺钉不同

外
,

塑料件螺钉采用了加大螺距
,

增高齿深等措施
。

这主要是农充分利用自锁作用的同

时
,

引入联接付等强度概念的结果
。

这种螺钉攻入被联接件时
,

应使用可调扭矩的电动或气动螺刀
,

为此建议选用头部螺

刀槽为 “十字 ” 型
,

当被攻入零件为钢或铜及铜合金时
,

螺钉应考虑淬火
,

而在铝或塑

料件上使用时
,

则可以在搓丝
、

镀锌后直接使用
。

这种螺钉可以在一般搓丝机上
,

用标准搓丝板
,

用与搓标准螺钉一样的方法搓制出

来
。

需要改变的仅仅是毛坯形状
。

在螺钉长度 的情况下
,

只要在打帽过程中
,

将打

帽胎做成三棱形等径变形圆
,

徽帽过程中
,

将待搓丝部分敏成三棱形
,

搓丝时则可校正为

等径变形圆
,

其工艺参数与标准螺钉无差别
。

由于制造这种螺钉与制造普通螺钉几乎无区别
,

也就是说单件螺钉成本没有因为改

型而增加
,

使用过程中成本的降低
, 就成为由于改型代来的净效益

。

这种螺钉既然可以自攻
,

当把它做为一般螺钉使用时
,

对内螺纹尺寸缩小变化极不

敏感
,

因而也不用考虑电镀对内外螺丝尺寸的影响
。

当然也用不着所谓的间隙丝锥了

下列尺寸可供参考
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在运行现场
,

检修时如果自攻螺钉丢失 , 可用普通螺钉替代
。
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