
津
一 系列时间继 电器

第一部分 检验项目和要求

验 校核线圈电阻
,

其数值应不超过厂家规定的
。

验全 校核动作电压和返回电压
。

动作电压不大于 额定值
。

返回电压不小于 额定值
。

交流继电器 一 型 动作电压为 额定值
。

验全 检验动作时间
,

在正定位置
,

于额定电压下测量动作时间三次
,

每次测量值与定值误 差 不 超过

士口 口 秒
。

误差与规格有关

验全 带实际负荷检验瞬动
,

滑动及终止接点工作可靠性
,

可结合保护相互动作检验来

进行
。

第二部分 工作原理和检验方法

一
、

用途

一 系列时间继电器
,

作为继电保护和 自动化装置中的时间元件
。

二
、

构造和动作原理

继电器以电磁原理动作
。

电磁铁可由直流或交流电源供电
,

在交流时间继电器内
,

装有桥式整流器
,

将电源整流后供给电磁铁
,

当线圈加上电压后
,

衔铁被吸入线圈内
,

扇形齿轮曲臂被释放
,

在钟表弹簧作用下
,

使扇形齿轮转动
,

带动棘轮上的传动齿轮
,

与此同时
,

起动器强行推动摆轮
,

使之立即起动
,

以缩短起动时间和增加起动可靠性
,

因离合器棘轮作用
,

使同轴上主传动齿轮只能单向旋转
,

因此
,

只在逆时针方 向 转 动

下
,

主传动齿轮带动钟表机构转动
,

在钟表机构摆轮的作用下
,

使动接点恒速旋转
,

经

一定时限与静接点接触
,

动作时限大小用改变静接点位置来调正
,

当断开电源后
,

衔铁

被返回弹簧顶回原位
,

同时
,

扇形齿轮经轴套曲臂被衔铁顶回原处
,

使钟表弹簧重新拉

伸
,

以备下次动作
。

为使延时机构有足够的精度
,

动作时间为 秒的继电器采用无固有 振 动

周期的擒纵机构
,

其余长时限继电器采用固有振动周期的擒纵机构
。



报装方
。之为嵌入式

,

动作书

包器

次
。

戊入 匕羚翼自舀 犷上可以 麦没拖针
, 以指示继电器

继电流 挤写说明

—
,

浮 只 又

共示介
一

讹 计
,

一

乡示有扮 方拉 谈
,

示有附加电 牡
,

扩 延时范困
,

及示没计序号
,

电磁
一

沈时间继电器
。

三
、

技术数据

组 电器的额定数据 见表

动作流
、

返回值
。

继电器动作电压不大于 额定电压
。

返回电压不小于 额定电压
。

继电器的延时变差 指在 士
。

时 次动作中
,

最大 与最小之差
。

一 一 一 一 不大于
。

秒

一韶 一 一 一洲 不大于
。

秒

一邪 一 一 一 不大于
。

秒

一 一 一 一 不大于 秒
。

接点容显

继电器接点长期闭台电流 安
,

断开感性负载 瓦
。

电压不大于 伏
,

电 流 不

大于 安
,

时问常效小于 毫秒
。

绝长令强 变

继电器 游电部分对导磁体的绝缘强度可攀资
一

仁频功 伏历时 分钟
。

。

纠 甩器线圈及 川吸参效 见炙
。

注 线圈效据待
一

年生产便川
, 了分乍从新改效据

。

到全电器内部接线图 背视

嵌入式的内部接线日见样木 洲

机械部分价介

衔铁 的 百板 午固定坐粉 扣浴动应无显著摩擦
。

当手按下 全了铁时
,

瞬动常闭

接点应断 汗
,

‘

游升接 点应闭合
。

,务人功按 汽卜乡芝压钟表打钩的轴上是否年固
。

按下衔铁时
,

动接点应在距静

接点首端的 处开始同时接触并在其上洽行到 处停止
。

延时滑动接点在滑 动 过 程

中
,

应保 证接点接触可幸
。

释放后
,

动接点应能迅速返回
。

· 了 ·
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户

乡

小表机
「

勺褚勺价杏

按下衍伙时
,

钟衷机构开始 址动 仪至终止位工的正 仁过租 户应均匀走劝
,

不 君有忽快忽

但
,

时 , 二时件
,

比动或中途
一

之位现东
。

服放衔铁时
,

继电器 返回不应缓拐
,

戎
·

途 件

止
。

否则应在试验宝进行兮卜扮机构灼解体检介
。

了 钟大机 均的解休及 讨装
,

钾
一

钟去机构的价介

机构拆万后
,

俭介各讯眼有
一

后脏物及
一

毛刺
,

护寿除拙
’

乏卜里块的毛刺
,

长用
一 ‘

华斌试他 牡内

的脏物
。

各齿轴应无倒击
,

倒刺
,

井尚胶当裂
。

告纹应均勺
,

否则应刃换
,

齿轮有八 四 不

平的地方
,

一

可用幻性打磨
。

弹赞无变形
,

层间均匀无裂痕
,

当发现有疲芳或裂痕时应更换
。

棘轮的检查

棘轮又名离合器
,

在构造 比较平舒田
,

它只能保证单方向无阻的转动
。

检查时用手握住

长仙
,

另一 手拨动齿轮
,

只能
一

单方向转动
,

反方向便卡住
。

如有故障可进行消除
。

用钟表螺丝刀将盖板上对称的三个小螺丝拧下
。

在揭开盖板时
,
注意三个小弹签和

钢珠不应丢失
。

三个钢珠应圆滑
,

小弹簧应层间均匀
,

端部弯曲
,

正常时小弹簧应和钢

珠相靠
,

并约在凹槽内 处
。

取下的小弹簧和钢珠用汽油清洗然后放在清洁的玻璃小容器内干燥
,

检杳棘轮体和

棘轮套环内园有无无刺和污垢
,

若有应消除
。

棘轮齿体与长轴联结应无松动现象
,

如有

可更换销订
。

组装棘轮前应将侮个附件清洗
。

在组装棘轮时应注意钢珠和小弹簧的位置不能摆错
, 凹槽一端宽一端窄

,

宽 口侧放

小弹簧
。

具体组体装时
,

用镊子先放纲珠
,

后放小弹簧
。

一般装第一个小弹簧 并 不 困

难
,

在装第二个
,

第三个小弹簧时容易把其他二个小弹簧挤出
,

所以最好自制如图 ‘所

示的盖板
,

可避免丢失钢珠和小弹膺
。

棘轮组装后在每个钢珠处点上一滴润滑油
。

小弹签可用 毫米的锰加宁俐线在手摇沽上晓制
,

使用时适当截取
,

端部应 向 甲

靠以免钢珠溜入小弹簧内
。

②钟表机构的 有洗
二作周围的环坡应保持清洁和无尘

,

然后将经过检查 扩自各元件
,

均应放 左人 盒巾

用碰毛刷洁洗 净
,

特别注 音轴眼的清沽
,

清洗后放在
二

净的玻璃板上干澡
。

组
一

火时川

放大镜观察轴眼
,

轮齿间有无木屑及纤维等杂物
。

组装时尚应保持乎的清洁
,

防正汗水

触及各元件
。

机构的 尝
、

装

将游丝摆及二弹簧除外的所有另部件组装好
,

迸行下列检查及操作

①各轴对面底板应有轴向活动量 一。 毫米
,

若不符合要求允许对面底板进行适

当的调正
,

但不允许有肉眼可观察出的明显的凹凸不平的现象
。

②将游丝摆的上下宝石轴承中点入适量的
牡

航空仪表油
,

装上游丝摆
,

摆轮上的钢



销应对准擒纵叉上的缺口
。

将轴承螺丝调好
,

使摆轮的轴向活动量为 公 厘
,

将游丝外端用销钉固紧
,

调正游丝
,

使端面与摆轴垂直 , 游丝外圈的内侧应紧靠在游丝

支片上
,

在工作过程中也不得离开
,

在正个游丝支片的调正范围内
, 游丝各圈应与

摆轴同心
。

擒纵叉距离摆轴上缺 口 的二端面间的空隙不小于 公厘
。

③在摆轮不受外力的情况下 处于自由状态 摆轮上的钢销应在摆轴与擒纵叉轴的

连线上
,

不得有用肉眼可观察出的偏离
,

若不满足要求时
,

可调整游丝铆套
。

④调整起动器上的弹簧片
,

使弹片与摆轮接触过程中的最大超程约为 毫

米
,

起动器应在底板与转向轮之间灵活转动
,

不得与转向轮或底板接触 , 此点在挂上

弹簧后仍需检查
。

⑤挂上工作弹簧与起动器复归弹簧
。

⑥将工作弹簧拉伸
,

并使启动器弹片离开摆轮 左手持机构右手握凸轮轴反时针方向

转动即拉伸工作弹簧
,

顺时针方向转动起动器即离开摆轮 检查调正擒纵叉上二钢销子

与擒纵轮的相对位置 用镊子夹住擒纵叉慢慢拨动
,

或以手推动摆轮
,

使叉上二钢销之一

刚脱离擒纵轮齿尖时另一销落在擒纵轮的销面上 , 销钉进入工作园冬 一 为二钢 销
’

一
’

一
’

一
’

一 一
一

’ 一 ’ 一 ’

一
’

一 一 ” 一
‘ ’ 一

直径 若不满足要求可调正面底板上擒纵叉轴孔的突出部份
。

⑦检查擒纵又矢部园弧与摆轴的同心度
。

在工作弹簧已拉伸的情况下用手推摆轮
,

使轮上钢销停在由擒纵叉轴 引向摆轴连线

的延 民线上
,

此时叉头园弧应与摆轴恰好同心
,

弧应与摆轴有均匀的间隙
,

以相同的方

法
,

检查另一园弧与摆轴同心度
,

若不满足要求
,

可能是叉上钢销不垂直
,

或叉身有变

形
,

若叉头园弧与摆轴不均匀且呈对称性 即一园弧左面气隙小
,

另一园弧右 面 气 隙

小
,

且偏心程度相同
,

则为擒纵叉与擒纵轮相对位置不正砍
。

⑧用
件

航空仪表油润滑各轴承
。

在凸轮与扇齿板和起动器的接触部位涂以少量的

低温脂
。

如果继电器使用在口
。

以上的环境中
,

可以用钟表油润滑
。

将清洗组装好的时间机构进行延时校验
,

当中心轴转动
“

即最大定值 时的

延时为

型 号 延时 秒 误差 秒 变差 秒

一 士
。 。

一 土
。 。

一 士
。

注 一 同 一
,

一 同 一
,

一 同 一

误差为十次动作算术平均值与标称延时值之差
。

变差为十次动作中最大与最小值之差
。

校验完好的机构应在固紧面板的四只螺帽上
,

摆轮的轴承螺丝上及固紧游丝支

片二螺钉上点以红色硝基漆
,

扣上外壳
,

并在固定螺丝上点红漆
。

装上轴套 , 但螺丝不应旋紧
, 以免在轴上顶出小坑

,

而在机构与电磁系统组



合时产生因难‘ 或在装配调整过程中所用的轴套为渭整专用
,

使用平头顶丝而不使用

尖头顶丝
。

接点应调整
,

使得常闭接点有一定均压 力
,

常开接点超行程不 ,’于 过毫米
,

行程不 ,’于 毫米
。

电磁系统与机构的联结要适当
,

即 当卿子全部吸入线圈时
,

机构

中起动器的弹片应离开摆轮 毫米
,

将轴套上的顶丝旋紧
,

并涂以硝荃漆
。

动接点与静接点的接触应有 毫米的超行程
。

动接点的位置要 调正
,

其方法是将任一接触系统 〔即静接点组 对准刻度零位
,

此时将动接点上的银丝与接触

系统的银点接触
,

将顶丝旋紧
,

并涂以硝基漆
。

电气特性试验

继电器的检验按图 的结线进行

已

图 时间继电器试验结线图

冲击的通入继电器电压
,

使衔铁完全被吸入的最低电压即为动作值
,

然后减少电压
,

使

继电器的衔铁返回到原来位置的最高电压值即为返回电压值
。

对于 型有串联附加电阻的继电器在作动作值时
,

应和该电阻一起校验
。

若动作电压过高
,

则应检查返回弹簧弹力是否过强
, 衔铁在黄铜管内或衔铁弯板在

固定坐槽内摩擦是否过大
。

门门门门门「「习习

图 交流时间继 电器试验结线图



若返回电压过低
,

则应检查摩擦是否过大
,

返回弹簧弹力是否过弱二
当交流时间继电器带电后发响过大时

,

应检查返回弹簧是否过强
,
以致吸不稳或者

衔铁与导磁体接触不良好
。

定期检验中若发现动作值与前次动作值相差甚大时
,

可测定线圈电阻以确定线圈是

否有损坏
。


