
一
、

型差动继电器调试校验
上 海 继 电 器 厂 周 明 桂

型差动继电器自 年开始投入生产以来 , 产量
、

质量
、

工艺调试一直不稳定
。

厂

内外普遍反映速饱和变流器所谓 “矽钢片的质量问题 ”
“是捉摸不定 ” 没有规律性的

,

因此

对 差动继电器的调试看得非常神秘
。

这实质上是在生产科学实践中不可知论的反映
,

是

形而上学唯心主义
,

造成了 一 型差动继电器直流助磁性能一直不合格
。

而我厂的技术

条件对直流助磁的指标也未预列入
。

众所周知
,

直流助磁是为了要躲过三相变压器的内部故

障
,

即励磁涌流
, 以免造成误动作

。

因此各省市供电局表计部门都要对 一 型差动继电

器重新插片校准
,

有关部门对差动的质量间题意见很大
。

针对 一
、

型差动继电器存在的质量问题
,

经过我们工作实践
,

做了以下工作

一
、

改进了 一
、

型位动继电尝线 和结构准确性的洲 方法
,

用 一 真空 电压衰指示各线 的班伏橄便知钱 和给构的准确性
。

原理 是在变流器工作绕组两端加一正弦励磁电流
, 在封闭磁路系统中产生一定的磁场

磁场大小与励磁电流有关
。

根据在同一磁系统中感应 电压与线圈圈数成正比 的 简 单 原

理
,

就可以测量各线圈的感应 电压
, 以判别各线圈圈数的正确性

。

设 ,
‘

在工作绕组 哎内通一电流
,

使其两端电压各为

△ 。 一

△ 。 一

则 一 型每匝感应电压 为
,

匝

一 型每匝感应电压
。

为
,

匝
。

。

为每匝感应电压 , 为若干匝感应 电压
。

公式
。 二 几 么 。 。

例 求 。是多少毫伏
,

则 二

表上即可得到 的指示
。

· ,

溉量时在真空管电压

按照过去的老工艺
,

各线圈端子要输入很大的电流
, 以动作安匝来确定线翻圈数的正确

性
, 校脸和检验人员事先要背熟 十个 电流数据

。

因此枝验时速度缓慢 , 一 短路绕组

左右接错也根本无法发现
。

现在就是多绕或少绕半圈也都能测量得出来
。

方法简便
、

正确
,

速度快
,

从而提高了产品质量和工作效率 一 倍
。

一 型励磁电流愉入接
“ 。”和

“ ” “ 。”是直接接线圈绕组
“ ” , “ ”

是 指 端 子
“ ” 。

①测工作绕组线圈圈数正确性 一 真空曹毫伏表接端子 和 ’。

用短路 捧 连



接绕组
“ ” ,

真空管毫伏表指示为
,

偏大或偏小时
,

可适当调整励磁电流使
。

恰

为
。

同理
,

一定指示为
, 。为

, 。为 , 依次类推
,

电压表

指示的读数应符合以上今式
,补若过高或过低

,

则舆明翅圈接错了
。

②测平衡绕组“
”

真空管毫伏表接端子“
”

和“
”

测平衡绕组“
”

之线圈正确性

真空管毫伏表接端子
“ ”

和
“ ”

也用短路棒短路各绕组
,

测量方法同①
,

略
。

③测量短路绕组各线圈之正确性 端子的接线方法与 ①工作绕组同 用短路棒短路左

面的
、 、 、 ,

真空管毫伏表指示依次下降
,

即是 比 下降得多些
,

比 下 降 得

更多些
,

比 更要多些
。

其原理因为左边的短路绕组是在中间柱
,

与工作绕组是反绕的
。

所 以其短路时感应电压下降
。

用短路棒短路右面
、 、 、

插孔时
,

真空管毫伏表指示依次上升
。

其原理是因 为 右

面的
、 、 、

短路绕组是在右侧边柱的铁心上
,

和工作绕组的绕法是同方向的
。

所 以 其

短路时
,

电压就上升
。

由此
,

即可判明短路线圈的正确性
。

二
、

攻克了 一 型直流助磁主要性能指标一宣不合格的关键
。

①解决了各种不同类型矽钢片如何组合插片
, 以符合动作磁通密度规律

。

取动作磁通密

度 。 。 , 一

畏咎
,

、尸 浴

为动作磁通密度
‘

、 为饱和磁通密度
。

·

二 诬不 不五
’

其中 为执行元件的动作电压 ,

卜印
, 是二次线断 人为铁芯截面 厚 度

。

动作磁通密度与执行元件动作电压 成正比
,

与二次线圈的匝数
、

铁芯截面积成反

比
。

动作磁通密度 可选择在 一 高斯左右
。

蒸薰黔薰
、 、 、 、 、 ,

可取得满意的直流助磁。的数据
。

、 、

队
、 ,

也可取得满意的直流助磁 。的数据
。

关系
。

一 型差动继电器执行元件 一 动作电压必须选择低于 伏 或 调 到 伏 左

右
,

执行元件电流在 左右
。

执行元件的动作伏安取在 一 之 间
。

动 作
感抗取 。 。 。 注 速饱和变流器和执行元件不存在阻抗匹配向题

。

若直流助磁 。值太高
,

可适当降低动作磁通密度 即可降低执行元件的动作电压
。

③关于 一 在测量直流助磁。值时
,

·

执行元件跳动和抖动问题
。 一

一般是降低返回系数
,

但也不起作用
。

可适当调整 一 执行元件定片和动片的角度约

在大于
“ ,

小于
“

左右
·

前止档螺杆裸露部份约 二 , 后 止 档 螺 杆 裸 露 部 份 约
,

并适当调整定
、

动接触片磷铜皮之弹性与角度压力
,

即可排除跳动等鸟啄现象
,

三价决寸 解哩湘特性不稼定何‘ 一
‘

①关于 一 型所取的动作磁通蜜度
,



特别是 ” 动作磁通密度
,

聆
一

或

努
。

其先决条件要视矽钢片 质 量

和性能情况来确定甲角 即是 。
“

一
。 。

交流制动特性变化不超过规定的参数指标大 于

小于 当 二 。

根据我们对各种不同的矽钢片实践的经验
,

取得 太 小
,

制动特性必然降低 , 取得太大
,

制动特性必然增高
。

取得太小
,

会使最大最小 的 制

动特性分离度 与 之间的夹角增大 不灵敏带增大
,

但可靠系数却是非常好
,

后备 量较

大
。

, 取得太大会导致 。
“ 、 。

数据大于
,

而产品技术参数不合格
,

有时可靠系数 也

将不合格
,

但分离度将减小
。

我们的动作磁通密度 选在 。 。高斯左右
,

插片组合情况
,

冷轧片为
、 、 、

或
、 、 、 。

热轧片为
、 、 、

四组
。

② 一 执行元件的动作电压 选择在
,

最好在 左右
,

执行元件 的动

作电流在 左右
。

一 型差动继 电器在生产实践中发现冷轧片的可靠系数保险因数较差
,

而热 轧 片

的可靠系数保险因素大
,

津谬 一 型采用热轧矽钢片
。

结 论

①改变变流器插片组合
,

只能改变动作安匝的大小
,

对 一
、

型差动继电器交流制

动特性和直流助磁特性无影响
。

②当执行元件之电压和电流一定时
,

在变流器插片组合试验中若制动和直流助磁不合格

时
,

可根据情况适当地增加或减少矽钢片之片数 即是变更铁芯截面积
。

具 体 参 阅 上述

二
、

三项 老工艺规定不准增加和减少矽钢片来满足变流器的电气性能是不够全面的
。

③水电部出版的
“ 型差动继电器检验守则 ” 中关于论述 一 型可靠系 数 和制

动特性矛盾问题
,

只能讲是在某一种矽钢片的实践情况
。

如我厂在实践中 热轧矽钢片 可

靠系数特别好
,

而交流制动特性更加好
。

④关于矽钢片热处理问题
,

要在工艺上做得每炉每批的磁化特性都一样显然是困难的
。

但只要在变流器组合插片时掌握与执行元件参数的关系
,

热处理的矛盾就降为次要矛盾了
。

⑨执行元件的动作电压和电流应满足整个差动继 电器 的 技 术 条 件
。

故 调 试 时 不 受

和 限制 和变流器不受铁芯重量 克 士 克限制是同一道理
。
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