
小 改 进
,

作 用 大

本溪市继 电器厂技术姐

我厂工人同志 自制的半 自动压弯机可加工 以下的金属片 如接触簧片
。

虽需

落料压弯两道工序
,

但压弯工作量比起过去使用手板压力来
,

既减轻劳动强度
,

又提高工作

效率
。

工作原理如图
。

齿轮 与 以 对转
,

接触簧片放入工件槽中
,

凸凹 渡 轮对转即可

压弯成形
。

因凹浪轮与定位圈成滑动配合
,

所以工件槽长度经定位螺钉可调
。

我厂可在 翻的

范围调节
。

凸凹滚轮间隙越小
,

工件弯度越大
。

工件压弯角度可经调节螺钉调节
。

我厂可 在
。

之间调节
。
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一定位螺打

一皮带轮

一工件槽

一 紧固螺打

凸凹滚轮转数 转 分
,

定位圈上有 个工作槽
, 工作时

, 比原来使用手板压力压弯提

高工效 倍
。
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