
继电器常见缺陷分析及防止对策

郑州供电局 继电班

编者按 本文介貂了十余种继 电器及装置多年来在郑州供 电局运

行推护工 作 中发现的缺陷
,

拜对产生缺陷的原 因作了夯析
,

提出了防

止对策
,

可供现踢继 电保护工 人
,

技术人员参考
,

对继 电器制造厂来

说
,

应采取措施
,

清除缺陷
,

提高产品质量
。

一
、

一 型信号继电

静接点弯曲度不一致
,

故动作后动接点与静接点接触不良
。

对策 检验中加强接点的调正检查
。

个别继电器无恢复弹簧
,

复置后没有将还原杆恢复原位
,

致使掉牌不掉
。

对策 加装复归弹簧
。

外壳盖上以后
,

由于过紧压住了掉牌
,

致使动作后掉牌不掉
。

对策 盖上盖子后应重复通电试验
,

使掉牌落下可靠
。

二
、

一 型中间继电器

接线焊接不良
。

对策 新装检验应对每一焊头进行检查
,

有惑疑者均加锡焊
。

凡点压焊者应全部以锡重

焊之
。

接点烧黑冒火花
。

对策 冒火花及烧黑者一般均属接点接触不良所致
,

故调正检验时应详细检查接点接触

情况
。

发现烧黑者应加以清除
。

动接点太硬
,

致使接点接触不良和几对接点不同时闭合
。

对策 ①将其接点片锉薄
, 调正弹性

。

②调正制动弹簧或空气间隙
,

增大接点压力行程
。

③同类型接点未完全利用时
,

可将多余接点与使用者并联应用
。

街铁上延时返回铜片去掉了
,

发生不返现象
。

对策 ①为了增加延时返回时间
,

决不可把铜片全部去掉
。

渔、调正延时返回时间
,

可以调正空气间隙
。

盖子松动下垂
,

甚至触及街铁
,

可使继电器误动作
。

一 一



对策 盖子上好后
,

应用手灯接至接点
,

用手轻轻拍打盖子
,

检查接点动否
。

运行中断线
,

尤其是 伏中间继电器
。

对策 ①采用 伏中间继电器附加串联电阻用于 伏回路中
。

②用直径大于 毫米的漆包线绕制 伏中间继电器线卷
。

出口中间继电器具有电流电压线卷时
,

由于电流电压线卷正常运行中带不同极性电压

使绝绿击穿
。

对策 电流自保持线卷正电源应接至接点之后
,

使电流电压线卷正常情 况 下 具 有同电

位
。

详见下图

不正确结线 正 确 结 线

煤扩 民了

了

丹

带有极性的 即多线卷的 中间继电器一般是同边端子同极性
,

而有些则是异边同极

性
。

对策 带有极性的 即多线卷的 中间继电器检验中应作极性检查试验
,

并更改内部接线

使同边同极性
。

三
、

型电流继电器和 型电压继电器

部分产品轴瓦上钻石深度不够
,

稍有振动即脱落
,

以致误动或拒动
。

对策 ①检验时应用大电流冲击检查
,

并可用手轻轻拍击
,

检查是否脱轴
。

②更换较深一些的轴瓦及钻石
。

舌片卡死
。

对策 调正时应使舌片与磁极上下有一定间隙 , 轴承活动范围不宜过大
。

坚持大电流冲

击试验和调正舌片的限制螺杆使之不与磁极相卡
。

部分产品铁芯截面小
,

返回系数高
。

对策 使用中如无需由运行人员改定值者可不校刻度
,

而仅保证正定点的 返 回 系 数合

格
。

电流或电压上下接点焊住
。

对策 ①消除继电器接点振动
。

②经过上下接点的负荷应尽量减少在六瓦以下
。

如所接负荷为指示灯泡
,

最好采

用霓虹灯或氖灯
。

返回系数过高
。

对策 ①检查和清洗轴承
。
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②使 形舌片转动角度减小
,

但必须保持动接点与静接点间距离不小于 一

公厘
。

⑧使 形舌片动作后与磁极的间隙减少
,

但应不少于 公厘
,

以免卡住
。

④更换性质较硬的弹簧或者将原来的弹簧剪去半卷或一卷
。

四
、

型电流继电器

起始动作电流大
。

对策 ①定期检验应注意清扫污灰
。

②调正制动弹簧

③调正转动框子下小铁片与导磁体间之距离
,

必要时调节空气间隙
。

返回系数低
。

对策 ①检查轴承是否良好
。

②调正扇形齿与蜗杆吻合适度不宜过紧
。

③调正转动框子上附加之小铁片
。

扇形齿与蜗杆吻合过松
,

致使扇形齿上升中途不等接点闭合而使中途跌落
。

对策 使扇形齿与蜗杆吻合适度
。

碑 速断动作后
,

街铁不返回原位
。

对策 将铁芯反复磁化
,

去掉可能的剩磁
。

检查铁芯上的漆是否磨掉
,

如磨掉应重新涂上
。

动作标识牌落下后不能复归
。

对策 ①检查掉牌复归还原杆是否缺弹簧

②正定好的继电器应在盖子盖上后复试定值一次
,

并检查掉牌复归的可靠与灵活
。

五
、

一 型时间继电器

启动与返回不可靠
,

起动中途阻滞不前有卡住现象
。

对策 ①检查钟表机构转动接合面是否光洁
。

②检查钟表机构动作是否灵活
。

⑧清洗齿轮间的油污
。

伏的继电器线卷断线
。

对策 参考 一 型中间继电器断线的对策
。

由于静接点调正不当
,

接点尾部与动接点接触
,

因断弧接点烧毁
。

对策 正确调正静接点
,

动接点不得与静接点尾部接触
。

六
、

一 及 一 型重合闸继电器

指示灯泡烧坏
。

对策 在指示灯回路上外附电阻
,

降低指示灯上的电压
。

充电电阻断线
。

对策 应用两只电阻并联
。

电容器绝绿漏电
。

对策 ①定期检查试验重合闸继电器
。
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定期校验时应加强电容器与底壳的绝绿
,

并测量电容器的容量
。

③运行人员应经常测量喊流回路对地绝绿
。

一 型继电器中间元件电流电压线卷绝绿击穿
,

使重合闸继电器误动或拒动
。

对策 正极电源应连接在
、

端子
,

不得联接
、

端子
。

如重合闸启动后加速时不得

用 端子应该正极电源仍接
、

端子
,

将接 端子上电流线一端移至 端子
,

原 端子接

点引线接 端子
,

用 端子起动后加速继电器
。

一 型继电器出口一接点不得有多种用途
,

防止回路 迂迥
。

对策 一接点不作多用途
。

如图

启动
合闸 干

启动后加速

不正确接线

启动
合 ’

正确接线

七
、

一 型低周率继电器

继电器内的所有电阻受热松动
。

对策 将松动的电阻重新绕制在瓷管上
。

⑦更换瓷管的线绕电阻
。

受温度影响定值变化范围大
。

对策 电定值检查每半年进行一次
。

⑦改善继电器运行的环境
,

减少气温变化对室温的影响
。

电容器
一

与底壳绝绿不良
。

对策 加强电容器与底壳的绝绿
。

正定刻度牌与电阻接触
,

使定值不准及误动作
。

对策 将正定刻度牌后面加清壳纸一层
,

防止与正定电阻相碰
。

线卷断线及焊头脱焊
。

对策 定期检验时应测量线卷直流电阻
,

并稍加触动线卷 观察直流电阻有无变化
。

②焊接头应加强检查
,

凡有塑料管套住的应将其剖开检查
。

有压焊接头
,

应以锡

焊之
。

不带交流电压的低周率继电器
,

当与其靠近安装的直流中间继电器 伏 动作时
,

由于电磁威应可能误动作
。

对策 记 低周继电器应单独安装
,

特别要与频繁动作的直流继电器分离妥 如中央信号

道流中间继电器
。

⑧低周减载退出运行时应解除眺闸压板
, 不得只解除交流电压

。
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八
、

一 型方向继电器

潜动过大难以消除
。

对策
毛

检查磁极滋辆线卷是 否平衡
。

②检查磁极间隙消除之
。

⑧很难消除时可 云借增加最小动作伏安数消除
。

如超过规定时
,

应在保护芷定计

算动作死区时予以考虑
。

电流线卷焊接头脱焊 致使电流互咸器开路
。

对策 几 凡用塑胶管套住焊接头的均应将其剖开检查接头是否焊好
。

电流线卷揍线鼻于压接焊改用锡焊
。

九
、

差动继电器 一
、 、

型
、

一 型
,

一 日型

一 日 执行元件铁芯薄
,

只 毫火
,

整组动作安匝低于 安匝
。

对策 有大执行元件本知动作电流到使其正组动作安匝满足 安匝
,

但应小 于 安

变流器分接头压接螺拣只一点接触
,

负荷电流大时焊锡熔化 , 电沐互威器回路开路
。

对策 机械部分检查时螺棘压接应平正
,

不能在只有一点压紧的情况下就认为压接良好
。

、

正定抽头插孔旋不到底或松动
,

有可能造成二次回路断线
。

对策 加装垫片或弹簧垫圈
,

但垫片
、

弹簧垫圈不宜过厚
,

以免插头插入太少
。

斗 试验过程中铁芯有剩磁
,

使正定值变化不稳
。

对策 试验时电流降低时必须至最小时方可拉开电源刀闸
。

如有冲击应在试好后消除剩

十
、

一
、 、 、

型阻抗继电器

极扼线卷因短路及下完全断线引起磁路不
一

下衡潜动无法消除
。

对策 检验时应测量道流电阻
。

电容器容量减少 特性园偏移
。

对策 发现容量减小时更换或补偿不足
。

试验电源频率 卜稳定
一

与额定周率相差 周以上往往造成整定值不可允许的误差
。

对策 试验时监 视电源频率 不得大于或小于 士 周波
。

十一
、

一 型距离保护装置

仁海继电器厂生产的信号继电器由 于钩子短或松
,

当振蔫闭锁复归
,

时间继电器启动

时 振劝以及由通 阻杭纵电器接点的消弧电容充电电流大致使误掉牌
。

对策 机械部分调正时
,

应保证挂勾挂牢
。

忆动作电流适当增大
。

逗除第三箱内 加防震措施外 信号继电器亦加防震垫
。

介建议厂家改进
。 一

井
·

‘

当母线失压时 动作跳闸的阻抗继电器由于助磁电流作用下无制动力矩可能不返回
。
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对策 当 一 用于桥式
、

角形 接线时应用开关辅助接点或位置继电器断开 或 短接

助磁回路
。

振蔫闭锁投慢速复归时
, 重合闸后加速竿二段时由于重合闸后振蔫闭锁仍未复归故第

二段往往加速不了
。

对策 ①采用慢速复归时
,

后尔速林三段
。

②加速第二段时
,

实用快速复归方式
。

振蔫闭锁采用负序电流启动方式
,

电压回路揖坏同时外部故障装置仍能误动作
。

对策 ①电压互咸器回路安装快速开关
,

不用熔断器
。

仁电压回路快速开关除控制电压小母线外尚应控制保护正极电源
。

阻抗继电器 抽头螺林短螺纹浅有滑蒜现象
。

对策 ①使用中改变抽头时螺耕不可上得过紧
。

仁建议厂家改进和提高质量
。

负序电流滤过器由于制造质量不良
,

个别 不平衡电压过大
,

调正电阻 补偿不了
。

对策 助 动作时的三相对称电流使负序电流滤过器输出的不平衡电压应小于负序电流继

电器执行元件的动作电压
。

否则应降低 动作值
。

焊头脱落及检查试验时由于没有测试端子需解头
,

而恢复时焊接不良影响正确动作
。

对策 ①新装检验时务必对每个焊点逐一检查
,

确保焊接牢固
。

·

①检验中需折之焊点建议厂家改成螺林连接或加测试端子
。
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