
一 机 部 继 电 器

产品质量巡 回检查工作总桔

一

遵照伟大领袖毛主席 “一切产品
,

不但求数里多
,

而且求质且 好
,

耐穿 耐 用
。 ” 的教

导
,

以及中央领导同志有关产品质量问题的指示
,

根据部 一机电字 号文
“关于组

织电工行业产品质量巡迥检查的通知
”

中 “为了更好地交流经验和促进产品质量的提高
” 的

指示精神
。

许昌继电器研究室与有关工厂磋商
,

并葫示部电工局有关负责同志同意
,

由阿城

继电器厂
、

沈阳市继电器厂
、

天津市东方电器厂
、

北京大栅栏继电器厂
、

苏州东风仪表电器

厂
、

苏州延安电器厂
、

上海继电器厂
、

温岑继电器厂
、

湘潭市低压电器厂
、

许昌继电器厂等

十厂派代表共十八人组成检查组
,

对上述十厂进行质量巡迥检查和交流经验
。

检查组首先学

习了毛主席有关产品质量问题的教导
、

中央领导同志有关产品质量问题的指示
,

以及部

一机电字 号文等文件
,

在提高认识的基础上按排了质量巡迥检查工 作 计 划
,

并 从 月

日到 日 月 日对上述十厂进行了质量巡迥检查
。

质量巡迥检查工作是在部电工局和各有

关省
、

市
、

县区的领导下开展的
,

大部分省
、

市
、

县
、

区的有关领导同志亲 自到厂
,

听取所

属工厂的经验介绍和检查组的工作汇报
,

湖南省机械局
、

湘潭市机械局
、

温岑县手工业局还

派人参加所属厂的检查工作 , 质量巡迥检查工作也是在各厂党组织和革委会的领 导 下 开 展

的
,

各厂主要领导亲自参加会议
、

介绍经验
、

组织参观学习和检查
。

各厂广大革命职工也积

极配合
,

热情介绍经验
。

因此
,

这次质量巡迥检查工作进行得比较顺利
。

检查组的做法是

精厂领导和技术检查部门的同志介绍工厂在贯彻中央计划工作会议以及中央领导同志

有关产品质量问题的指示以来
,

以路线斗争为纲
,

发动群众
,

加强企业管理工作和提高产品

质量等方面的经验

深人车间
、

班组进行参观
、

学习
、

检查和交流 ,

在工厂质量检查部门的配合下
,

抽查部分产品和零部件

检查组成员内部座谈小结
,

相互取长补短
、

交流经验
、

肯定成绩
、

找出差距
、

提出改

进建议
,

并向厂各级领导及有关老工人和技术人员汇报 ,

根据工厂不同情况
,

组织座谈或技术讲课
。

通过与老工人和技术人员座谈
,

交流质量

检查管理方面的经验和提高产品质量的先进操作技术 , 通过技术讲课
,

介绍继电器的用途和

主要零部件的加工工艺及成品校验调整方法
,

阐明提高产品质量的重要意义
。

二

在贯彻中央计划工作会议精神以及中央领导同志有关产品质量问题的指示
,

加强企业管
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理工作
,

提高产品质量方面
,

各厂在党委会
、

革委会的领导下都做了大量工作
,

取得了一定

的成绩
。

以路线斗争为纲
,

开展革命大批判
,

提高路线斗争觉悟
。

遵照伟大领袖毛主席 “路线是个纲
,

纲举目张 ” 的教导
,

各厂抓住声品质 址问题
,

放手

发动群众
,

结合本单位路线斗事的实际
,

深入开展革命大批判
,

肃清刘少奇一类骗子的反草

命修正主义路线的流毒
,

提高路线斗争觉悟
,

认识到产品质量问题是个路线 题
。

许昌继电

器厂在党委领导下成立了质量整顿领导小组
,

开展质量大检查 运 动
,

号 召 宽
、

团员
“ 乙带

头
” ,

带头学习毛主席有关产品质量问题的教导
,

开展革命大批判
,

提高路线斗争觉悟 带

头参加企业管理
,

搞好产品质量 带头大搞技术革新和技术革命
,

突破质量关赴
。

并建立了

质量检查机构
,

充实了专检人员
,

实行
“三检

”
制度

。

阿城继电器厂成立了质量 整 顿 办 公

室
,

开展 “十查 ” 活动
,

查路线
、

查思想
、

查设计
、

查工艺
、

查工装
、

查没备
、

查管理
、

查

操作
、

查试验
、

查材料
。

沈阳市继电器厂开展群众性的
“批

、

划
、

摆 ” 活动
,

批钊
“

政治可

以冲击一切
” 的谬论

,

划清
“
政治就帅业务 ” 和 “生产第一

”
的界限

,

摆正政治和业务的关

系 , 批判 “制度无用论
” ,

划清合理的规章制度和
“管

、

卡
。

压 ” 的界限 摆正专职管理和

群众管理的关系 批判 “技术无用论
” ,

划清为革命学技术和 “专家治厂
一 ” 的界限

,

摆正红

与专的关系
。

经过路线教育
,

提高了对产品质量的认识
。

温岑继电器厂设备条件和技术力量

较差
,

但他们认为 “产品质量无论如何不能 自我迁就
,

不能降低标准
。 ” 囚此

,

不论在工模

其制造
,

零部件加工
,

产品装配和校验都比较认具
,

注意质量
。

阿城继电器厂在解剖过流和

时间继电器时
,
发现质量有问题

,

厂领导决定将库存的三千多台厂品至部复查返修
。

沈阳市

继电器厂生产的 一 型中间继电器有一段时间没有检查接点压力
,
一领导决定将库存的

台产品重新校验
。

同时各厂采用内查
、

外访的办法
,

摸清产品质量问题
。

天津市东方电器厂
’

发动群众
,

在

三天时间内就揭发了 条意见
,

并向全国六十多个地区的用户发了 封信
,

征求意见
。

阿城继电器厂组织了三结合的调查组到全国主要用户进行质量访问
。

上海继电器厂对过流
、

时间
、

中间等重点产品进行型式试验
,

成品质量对比
、

零部件解剖分析等工作
。

以提高产品质量为重点
,

加强企业管理工作
。

遵照伟大领袖毛主席 “建立统一的
、

指挥如意的
,

使政策和制度能贯彻到底 的 工 作 系

统 ” 的教导
,

大部分厂已经或正在建立和健全专职管理机构和必要的规章制度
。

阿城继电器

厂加强了生产计划管理工作
,

采取长计划
,

短安排
,

按旬布置
、

检查
、

总结工作
,

同时抓住

了精密件的生产和质量检查工作
,

初步扭转了月初松
,

月末紧的局面
。

沈阳市继电器厂针对

内查外访暴露出来的问题
,

对产品设计图纸和工艺文件进行了普查
,

为 “三按
”

生产 按图

纸
、

按工艺
、

按标准 创造了条件
。

许昌继电器厂根据中央计划工作会议和中央须
一

导同志讲

话精神
,

结合本厂其体情况
,

建立和健全了专职管理机构和必要的规章制度 同时在小组设

立质量大员
,

车间和厂成立工人质量管理组
,

建立了全厂群众质量管理网 并开展了群众 自

检
、

互检和专职检查相结合的
“三检

”
制度

,

保证和提高了产品质量
。

如机加车间工人在
一

班 自检时
,

发现螺母的林扣紧
,

就没有交检
,

利用业余时间修理
,

直到深夜修理 合 格 才 送

检
。

苏州东风仪表电器厂在群众充分讨论的基础上建立了质量检验制
,

并将质量指标纳人竞

赛内容
。

自力更生
,

大搞技术革新和技术革命
。
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伟大领袖毛主席教导我们 “ 自力更生
、

艰苦奋斗 ”
,

各厂针对生产中存在的产品质量问

题
,

开展群众性的技米革新和技术革命运动
,

改进设计和工艺
,

土法上马
,

制造专用设备
,

保证和提高了产品质量
。

北京大栅栏继电器厂发扬大庆工人阶级的革命精神
,

自力更生用小

车和大筐运来了几千立方土
,

把低注地琪高一来多建起新厂房
,

又 自己动手
, 日夜奋战

,

制

浩生产必须的设备
,

从一个生产生活用品的街道工厂
,

开始生产继电器
。

湘潭市 低 压 电 器

厂
,

以大庆为榜样
,

用古庙作厂房自力更生地制造铣床
,

鲍床等生产必须设备
,

开始生产继

电器
。

温岑继电器厂利用废旧材料 自制 台小型电镀设备
,

解决了产品电镀问题
,

而且电镀

质量比较好
。

苏州延安电器厂厂房小
、

设备少
,

技术力量较弱
,

但是全厂职工敢于挑重担
,

根据本厂生产条件
,

多次征求用户意见
,

试制了晶体管过流继电器
。

上海继电器厂对长期没

有解决的中间继电器 伏线圈容易断线的质量问题
,

征求用户意见
,

改进了设计 加粗线

径
,

用康铜线补偿电阻
,

并制浩
一

用数字管按制的 自动绕线机
、

双头攻棘机和四头钻孔机

等
,

保证和提高了产品质量
。

加强技术教育
,

练好基本功
,

为革命学技术
。

伟大领袖毛主席教导我们 “我们的同志必须用极大的努力去学习生产的技米和管理生产

的方法 ”
。

广大职工认识到为了保证和提高产品质量
,

必须了解产品的性能
,

要求和使用情

况以及熟练的操作技能
。

大多数厂加强了对职工特别是新工人的技术教育
。

北京大栅栏继电

器厂领导和职工对技术学习很重视
,

利用业余时间进行技术讲课
,

有的孩子妈妈为了参加学

习
,

提前给小孩断奶
,

有的工人为了练好技术
,

手都练肿了
。

湘潭市低压电器厂成立了技术

夜校
,

提高职工的技术知识水平
。

苏州东风仪表电器厂加强了对新工人的技术教育
,

新工人

在半年左右的时间内基本上能比较独立的进行操作
。

三

客厂在贯彻中央计划工作会议及中央领导同志有关质量问题的指示精神以来
,

都做了大

量的工作
,

企业管理工作得到了加强
,

产品质量有了一定提高
。

但是
,

当前企业管理工作

还存在一定的问题
,

产品质量问题还是一个普遍的问题
,

产品成品和零件的合格率还是比较

低
,

距历史最高水平还有相当大的距离
。

主要问题是

在产品成品方面
,

这次抽查了电流
、

电压
、

时间
、

过流
、

中间和信号继电器 等 种

台成品
,

按电气性能合格率为 笼
,

按机械性能合 格 率 为 笼
,

按 外 观 合格 率 为

忆
,

各厂成品合格率详见附表一
。

总的来说
,

大部分产品的电气性能基本能达到技术条

件的要求
,

但机械性能和外观均存在程度不同的问题
。

如全面按技术条件的要求来衡量
,

即

产品外观
、

机械性能
、

电气性能均达到技米条件的要求才算合格
,

则有六个厂的成品合格率

为零
,

所以这次是分外观
、

机械性能
、

电气性能三部分计算合格率
。

大部分新生产继电器的工厂焊接导线时
,

采用酸性焊油
,

而且焊油用得过多
,

焊后又

不擦干净
,

引起对导线腐蚀并影响美观
。

主要原因是由于不了解酸性焊油的腐蚀作用
,

特别

是用酸性焊油焊接线圈引出线
,

容易造成线圈断线
。

大部分厂的产品碰划现象比较严重
,

喷漆件掉漆
、

电镀件镀层划伤等
。

主要原因是文

明生产做得不够
,

零件成堆乱放
,

装配时敲敲打打
。

特别是有些厂是外协加工
,

运输过程中

没有很好包装和适当的容器
,

碰划现象更为严重
。

各厂粘外壳玻璃朦子用的材料不一样
,

有的用沥青
,

有的用环氧树脂
,

有的用氯丁橡
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胶等
,

加工的工艺也不一致
。

这次抽查成品时
,

发现个别厂外壳玻璃朦子有掉落现象
。

有的

厂塑料外壳有裂纹
。

各种类型的中间继电器的接点调整质量普温较差
,

存在不同心
、

不同时接触
、

超行程

小
、

接点压力小
、

接点断开距离不够等现象
,

个别严重的常闭接点不闭合
,

常开接点在产品

动作后不接触
。

接点限制片调整也不合要求
,

有的厂干脆不调整
,

起不到防止接点抖动的作

用
。

主要原因是对接点的开闭和接触情况是中间继电器的主要性能之二了解不够
,

具体工作

者操作不够认真
。

此外
,

产品内部排线不够整齐
。

型 型 型 电流电压继电器整定在低刻度处
,

继电器动作时接点抖动
。

主要原因是低刻度时
,

继电器的吸力弱
,

容易产生接点抖动
,

不易调整
,

而且这种情况下的

调整方法
,

新的校验人员没有掌提
。

型时间继电器延时变差大
,

型过流继电器瞬动电流变化
,

这两个质量问 题 是

产品生产以来存在的老问题
,

原因是多方面的
。

有设计结构问题
,

有零件加工质量问题
,

有

成品装配问题
,

有校验调整问题
,

还有工地卫生问题
。

有的厂产品出厂没有做耐压试验
,

一方面是没有试验设备
,

另一方面是对这项试验认

识不足 有的厂校验用的直流整流电源没有滤波装置
,

交流分量较大
,

影响产品动作值的准

确度
,

主要是由于不了解成品校验对电源的要求
。

由于产品没有做耐压试验或直流电源的交

流分量较大
,

因此不能肯定产品的耐压或动作值是否合格
。

此外
,

大部分厂渡有定期进行产品型式试验
,

对产品的质量问题不能及时发现和整顿
。

在零部件方面 这次共抽查了 件
, ‘项尺寸

,

按件算合格率为 笼
,

按尺寸算

合格率为 终
,

各厂零部件合格率情况详见附表二
,

总的来说零部件的质量有了一 定 的

提高
,

这次抽查的合格率比各厂整顿质量时的合格率高
。

但在加工工艺等方面还存在一些问

题
。

胶木件质量较差
,

表面光洁度不好
,

变形
、

夹生
、

绝缘性能差等
。

主要原因一方面是

胶木粉质量不稳定
,

用一定的工艺压制
,

有一批好
,

一批不好的现象 另一方面
,

有的厂由

于没备条件限制
,

不能保证压制时的温度
、

压力和时间
,

压后渡有进行稳定处理
。

此外
,

有

的厂由于不了解继电器胶木件的工艺特点
,

压后进行抛光
,

破坏了零件表面
,

容易吸潮
,

降

低绝绿性能
。

电镀件质量普遍较差
、

起饱
、

长毛
、

变色等
。

少数厂产品没有出厂电镀件就已生锈
,

主要原因是没有严格按工艺进行生产
,

有的厂电镀溶液没有定期分析检查
,

大部分厂零部件

镀后镀层厚度没有测定检查
。

部分厂铭铸件在压铸和机械加工后
,

没有进行稳定处理
,

这些零件出厂前不能出现问

题
,

但在长期使用过程中
,

容易引起变形
。

同时各厂稳定处理的工艺也不一致
。

部分厂的冲压件尺寸达不到图纸要求
,

毛刺较大
,

主要原因是模具质量较差
,

尺寸精

度保证不了
,

模具间隙或大
、

或小
、

或不均匀
。

轴尖
、

轴承
、

齿轮和银接点等精密件的表面光洁度和精度大部分达不到图纸的要求
。

主要原因是加工工艺问题
。

例如轴承孔用车床加工保证不了 习的要求
。

在企业管理工作方面存在以下问题

有的厂质量检查机构还不健全
,

没有专职检查人员
。

部分厂产品出厂没有经专职检查

人员检查
,

只是由校验人员复查
。
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普遍存在生产不均衡
,

月初松
,

月末紧
,

加班加点突击的现象也较普遍
。

不同程度地

影响产品质量
。

技术资料比较乱 没有一定的审批和修改制度
。

部分图纸没有审核
,

有的图纸没有人

签字 , 有的图纸修改了
,

有的还没有改
,

有的设计改了
,

工艺没有改
,

造成图纸不一致
,

设

计工艺资料不扰一
,

影响产品质量
。

工地卫生普温较差
,

成品装配间不换工作服和工作鞋
,

或穿了工作服和工 作 鞋 到 处

走
,

装配时不戴手套
,

致使产品不同程度的有灰尘和手指印
,

影响产品质量
。

理化试验工作大部分厂没有开展
,

材料进厂不分析不试验
。

什量工作没有全面开展
,

大部分厂量具没有进行周期检定
。

四

根据这次质量巡迥检查情况
,

结合继电器生产的特点和当前的生产情况
,

我们提出以下

建议

, “路线是个纲
,

纲举目张 ”
,

在以提高产品质量为重点的加强企业管理工作中
,

必须

把路线教育食彻始终
,

深入开展群众性的革命大批钊
,

使广大职工进一步认识到产品质量问

题是个路线问题
,

从思想上认识到提高产品质量的重大意义
。

各厂应根据本厂具体情况
,

本着精简
、

就一
、

效能
、

节约和反对官僚主义的原则
,

尽

快地建立和健全质量检查机构
。

配备一定数量检查人员
,

进一步落实质量检查制度
。

产品必

须按产品技术条件规定的全部例行试验项目进行校验
,

并经专职检查人员检查合 格 才 能 出

厂
。

正常生产的产品必须定期进行型式试验
,

以便及时发现和处理产品质量问题
,

以保证和

不断提高产品质量
。

当前技术资料比较乱
,

有的 一巳对部分产品的设什图纸进行了整顿
,

有的厂还没有开

展
,

建议各厂尽快对产品的设计图纸
、

工艺
、

工装等技术资料进行整顿
,

建立必要的审批和

修改制度
,

使技术资料达到正确扰一
,

为 “三按
” 生产创造条件

。

新生产继电器的工厂对继电器的要求和生产特点不太了解
,

老厂由于补充了一些新工

人
,

因此必须加强技术教育
,

提高他们的技术知识水平和提高操作技能
,

保证和提高产品质

量
。

正常的生产秩序是保证产品质量的重要因素之一
,

各厂必须进一步加强生 产 计 划 管

理
,

逐步做到均衡生产
,

克服月初松
、

月宋紧
,

加班加点突击的现象
。

工地卫生
,

特别是成品装配间的工地卫生
,

值接影响继电器的质量
,

各厂 应 采 取 措

施
,

进一步加以改善
。

半成品在运输过程中应适当的包装
,

成品装配间应换鞋
、

换工作服
,

操作时必须戴手套
。

各厂应进一步加强理化和计量工作
,

正常开展原材料的化学分析和物理性能试验
,

定

期对量具进行检定和维修
,

保证量具正确可靠
。

加强技术情报交流
,

由许昌继电器研究室定期出版刊物
。

介绍继电器的基本知识和继

电保护的运行情况
,

推广技术革新和技术革命的成果
,

报导国内外继电器发展情况
。

当前各厂零部件的加工工艺不一致
,

有的厂部分零部件的加工工艺没有过关
,

大部分

厂针对质量问题开展群众性的技米革新和技术革命运动
,

并取得一定成果
。

建议在 年内

由许昌继电器研究室组织一次经验交流
,

推广先进经验
, 提高零部件加工水平

。
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最后
,

这次质量巡迥检查工作
,

由于经验不足
,

准备工作不充分
,

对检查各种产品零部

件和具体项目没有事先规定
。

因此各厂生产的同一种产品
,

检查的零部件和项目不一致
,

对

产品质量不能作细致的对比
。

此外
,

对各厂的产品型式试验情况没有全面了解
。

一机部继电器质量巡迥检查组

许 昌 继 电 器 研 究 室

一九七二年十二月十四 日

附表一 各厂产品成品合格率统计表

一 名名 检查查 外 观观 机械性能 电气性 ,。。

数数数量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量量台 合格数合格率率合格数数合格率合格数 合格率率

台 台 台

许许 昌 继 电 器 厂厂 】

天天津市东方 电器厂厂

北北京大栅栏继电器厂厂

。

阿阿 城 继 电 器 厂厂

沈沈 阳 市 继 电 器 厂厂

湘湘潭市低压 电器厂厂

苏苏州东风仪表电器厂厂厂

温温 岭 继 电 器 厂厂

苏苏 州 延 安 电 器 厂厂

上上 海 继 电 器 厂厂

共共 计计计 斗
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附表二 各厂产品导部件合格率统计表

许 昌 继 电 器 厂

天 津 东 方 电 器 厂

阿 城 继 电 器 厂

北京大栅栏继电器厂

湘 潭 低 压 电 器 厂

沈 阳 市 继 电 器 厂

温 岭 继 电 器 厂

苏州东风仪表电器厂

苏 州 延 安 电 器 厂

上 海 继 电 器 厂

二二 ⋯⋯
检查查 按 件 计 算算 按 尺 寸 计 算算 备 注注

品品品种数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数数
检检检检查数数合格数数 合格率率检查数数合格数数合格率率率
件 件

许许 昌 继 电 器 厂厂

天天 津 东 方 电 器 厂厂 露露露

阿阿 城 继 电 器 厂厂

石 终终终

湘湘 潭 低 压 电 器 厂厂

沈沈 阳 市 继 电 器 厂厂 终终终

温温 岭 继 电 器 厂厂

苏苏州东风仪表电器厂厂

苏苏 州 延 安 电 器 厂厂

上上 海 继 电 器 厂厂 咚咚

总总 计计
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